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CONTEXTUL: STUDII PREALABILE

În vederea stabilirii infrastructurilor necesare pentru o gestiune corect  a de eurilor
este necesar  realizarea unei strategii sau a unui plan de gestione a de eurilor. Aceast
planificare este una dintre condi iile necesare pentru ob inerea fondurilor europene.

Rezultatul imediat al unui document de planificare este proiectarea, pornind de la
cunoa terea situa iei actuale, obiectivele care se doresc a fi ob inute, ce este necesar
pentru ob inerea acestui obiectiv  ac iuni -, unde se va ac iona i cum se vor finan a
respectivele ac iuni.

În acest sens, obiectivele Uniunii Europene în ceea ce prive te gestiunea de eurilor,
condi ioneaz  elementele de planificare ale fiec rui stat membru, pentru c  toate
statele trebuie s  ob in , cel pu in, obiectivele marcate în Directivele 94/62/CE  i
2004/12/CE ale Parlamentului i Consiliului European, privind ambalajele i de eurile
de ambalaje,  Directiva 1999/31/CE a Consiliului, privind depozitarea de eurilor i de
asemenea, Directiva 2002/96/CE privind de eurile de echipamente electrice i
electronice i recenta Directiv  cadru 2008/98/CE.

Conceptele cele mai importante stabilite în respectivele Directive i care condi ioneaz
Planurile de Gestiune, sunt:

1. Separarea selectiv  a de eurilor biodegradabile
2. Reciclarea ambalajelor
3. Reducerea materiei biodegradable depozitat  în depozitele ecologice
4. Colectarea selectiv  la surs  a de eurilor din construc ii i demol ri, de euri

menajere nepericuloase i a de eurilor periculoase.
5. Proiectarea corect  a fiec ruia dintre cele 3 tipuri de depozite ecologice

conform celor trei tipuri de de euri men ionate anterior (menajere
nepericuloase, periculoase i inerte)

Dup  cum se poate vedea i din cele prezentate anterior, modelele de gestiune
prev zute în planurile de gestiune, sunt deja par ial condi ionate.

Modelul de gestiune se refer  la stabilirea etapelor de gestiune a de eurilor:

s Generarea: nr. i tipul frac iilor de la separarea selectiv
s Containerizarea de eurilor: nr. i tipul containerelor pentru diferite

frac ii
s Transportul de eurilor: tipul i nr. de camioane de colectare, în fun ie

de tipurile containerelor i de calitatea de eurilor care trebuie
transportate.

s Infrastructura necesar  pentru depozitarea, tratarea i eliminarea
de eurilor
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Modelelle de gestiune trebuie  fie integrate, adic  s  prevad  toate activit ile care
sunt necesare i care sunt absolut necesare pentru ca modelul s  func ioneze. Adic ,

§ Ac iuni de sensibilizare i informare a popula iei pentru ca s  se ob in
colaborarea acestora în procesul de colectare selectiv  la surs  a
frac iilor stabilite.

§ Ac iuni pentru a se cunoa te calitatea i cantitatea de eurilor
§ Ac iuni pentru stabilirea unui sistem de informare cu privire la sistemul

de gestionare
§ Ac iuni pentru elaborarea actelor normative specifice pentru gestiunea

de eurilor
§ Stabilirea actelor normative fiscale pentru gestiunea de eurilor
§ Ac iuni pentru analizarea sistemului de finan are a modelului.

Din tot ceea ce s-a descris pân  acum rezut  c  este necesar  construirea instala iilor
pentru depozitarea de eurilor, selectarea de eurilor de ambalaje i instala ii pentru
tratarea materiei organice, pentru a se îndeplini astfel obiectivele comunitare
imediate.
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ALEGEREA AMPLASAMENTULUI PENTRU INFRASTRUCTURA DE TRATARE
I ELIMINARE A DE EURILOR

Urm rindu-se în mod simultan obiectivele care trebuie îndeplinite i mecanismul
obi nuit al proceselor de tratare i eliminare a de eurilor, este potrivit  realizarea unor
complexe de instala ii în care s  se poat  realiza în mod simultan procesul de
compostare, de sortare a de eurilor i de eliminare în depozitul ecologic de de euri. În
procesele de sortare a ambalajelor i din procesele de afânare a compostului rezult
de euri care, excepând cazurile în care se prev d posibilit i de incinerare, sunt
eliminate în depozitele ecologice.

Acest fapt oblig  la transportarea la depozitul ecologic a de eurilor sau reziduurilor
rezultate de la aceste procese. Dintr-un simplu motiv economic i ecologic de a reduce
la maxim transportul de eurilor, i datorit  considerentelor economice la scar , cu
scopul de a reduce costurile împ ind anumite resurse (c ile de acces, cântarele,
tratarea levigatului, infrastructuri auxiliare, etc ). Este util s  se concentreze
instala iile acolo unde va exista un flux sau un trafic pentru de euri, în loc s  fie
dispersate. Este de preferat s  se construiasc  diferite complexe mari, în loc s  se
realizeze diferite instala ii mici dispersate pe tot teritoriul.

AMPLASAREA SEPARAT  A INSTALA IILOR
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AMPLASAREA CONCENTRAT  A INSTALA IILOR
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Urm toarea etap  este stabilirea necearului de instala ii, unde trebuie amplasate i ce
capacitate trebuie s  aib  respectivele instala ii.

Pentru a putea r spunde la aceste întreb ri, trebuie s  se cunoasc  câte tipuri de
de euri se separ  la surs i ce cantitate de de euri se genereaz  pentru fincare tip.

Prima întrebare va rezulta din modelul de gestione a de eurilor ales. Trebuie avut în
vedere, din experien a diferitelor t ri i din criteriile stabilite în Directiva Cadru,
aprobat  recent, c  tendin a este separarea, cel pu in , a urm toarelor frac ii de
provenien  menajer (casnic ):

Materie biodegradabil
Sticl
Hârtie/carton
Amestec din resturi de de euri
De euri de baterii i acumulatori
De euri periculoase de provenien  casnic
De euri de echipamente electrice i electronice

De provenien  industrial

De euri din construc ii i demol ri
De euri periculoase.

La cea de a doua întrebare se pate r spunde doar cu precizie dac  s-au stabilit sisteme
de cânt rire în cadrul instala iilor care exist  în prezent. Cu toate acestea, exist
metodologii pentru a se realiza estim ri pentru unele frac ii.
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SELECTAREA MODELULUI DE CONTAINERIZARE

Axându-ne pe de eurile de origine menajer , folosind informa ii sigure sau din
estim rile cele mai bune posibile privind cantiatea total  de de euri generat  pentru
fiecare frac ie colectat  selectiv, pornind de la aceste date se ob in cantit ile anuale
produse, acest lucru fiind cel mai important pentru dimensionarea instala iilor.

Pornind de la fiecare dintre aceste frac ii, trebuie s  ob inem alt  informa ie privind
de eurile, care va fi foarte important  pentru dimensionarea infrastucturilor viitoare:
cantitatea de ambalaje, care exist  în frac iile colectate selectiv i tipul acestora,
precum i cantitatea de materie organic .

Modelele de colectarea selectiv  la surs , pentru frac iile cu volum mai mare,
provenite de la locuin e, pot fi:

1. Modelul de colectare selectiv  la surs  poate fi:
a. Hârtie/Carton
b. Sticl
c. Ambalaje
d. De euri reziduale

2. Modelul de colectare selectiv  la surs  poate fi:
a. Hârtie/Carton
b. Sticl
c. Materia organic
d. Resturi de de euri în amestec

3. Modelul de colectare selectiv  la surs  poate fi:
a. Hârtie/Carton
b. Sticl
c. Materia organic
d. Ambalaje
e. Resturi de de euri în amestec

În primul caz, ipoteza de la care s-a pornit a fost ca toate ambalajele s  se colecteze în
frac ia de ambalaje. Trebuie s  se verifice ca în frac ia de resturi s  nu fie ambalaje.
Acest  verificare este necesar , deoarece cantitatea de de euri reziduale este mult mai
important .

În al doilea caz, ipoteza de plecare este c  ambalajele se g sesc în frac ia de resturi de
de euri în amestec. În aceast  ipotez , trebuie s  se verifice c  nu sunt ambalaje în
frac ia de materie organic .

În al treilea caz, ipoteza de la care s-a pornit a fost c  atît ambalajele cît i materia
organic  s  se colecteze în frac ii separate. Acesta ar fi modelul cel mai bun dar i cel
mai scump de implementat datorit  investi iilor în containerizare i transport, dar va fi
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în acela i timp cel mai economic i eficient în ceea ce prive te dimensionarea
instala iilor de tratare, care vor fi dimensionate conform cantit ii reale pentru
respectivele materiale.

Nu se vor lua în calcul verific ri ale frac iilor de sticl i hârtie/carton pentru c  aceste
frac ii au func ionat bine în toate rile. Acest lucru înseamn  ca cet eanul nu
gre te selectarea la surs  a acestor de euri, pentru c  materialul selectat este unic i

or de identificat. Eficien a crescut  sau sc zut  a colect rii depinde de volumul
stabilit pentru containere, recomandânu-se existen a unui container la 500 de
locuitori.

Instrumentul folosit pentru m surarea cantit ii de ambalaje i pentru verificarea
ipotezelor descrise mai sus, este caracterizarea, adic  analiza de eului, a a cum este
generat în momentul ini ial. Astfel putem ob ine volumul care trebuie tratat în fiecare
instala ie.
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METODOLOGIA DE CARACTERIZARE A DE EURILOR

Prelevarea probelor se va efectua în fiecare instala ie sau complex de instala ii
existent.

În schema urm toare, este prezentat  o metod  de caracterizare a de eurilor

Trebuie s  se ob in  o compozi ie procentual  în greutate din diferite frac ii de de euri
care intr  intr-o instala ie, sau care sunt generate de c tre cet eni.

Se vor efectua prelev rile de probe necesare din de euri pentru ob inerea informa iilor
privind compozi ia acestora, dup  ce s-a f cut determinarea.

Respectivele probe se vor selecta aleatoriu, avându-se în vedere, în toate cazurile,
provenien a, cu scopul de a men ine gradul de reprezentativitate i de a reduce
modific rile în datele ob inute.

DESF URAREA OPERA IILOR

Opera iile se vor realiza printr-o prelevare de probe în mod direct, din camioanele care
transport  diferitele frac ii la centrele de tratare.

Procesul de analizare (separarea materialului i cânt rirea) a mostrelor colectate de la
instala ii, se va efectua în instala iile proprii ale unit ii de tratare. Toate opera iile care
se vor efectua în propriile instala ii vor fi condi ionate de activitatea realizat  la
instala ii, f  s  se intervin  în procesul tehnologic.

Rezultatul fiec rei test ri va fi trecut într-o fi  de lucru, în care vor mai fi trecute toate
cânt ririle i procentele din diferite materiale care apar în mostrele analizate, pe zile i
surse.

Toate datele, vor fi ulterior introduse în calculator pentru a se putea realiza o
prelucrare conform i pentru a putea folosi informa iile.

Prelevarea probelor

1

Omogenizarea
+ Primul sfert

Selectarea 1 sfert
sau mai multe sferturi
i  împ irea pân  la

1000 Kg

1

Deschiderea sacilor
             +
Omogenizare

1 1

Selectarea 1 sau 2
sferturi pân  se
ajunge la o mostr
de 250-300 Kg.

2

3

1000kg
5

Al doilea sfert

4

250-300 Kg
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Cu scopul de a p stra reprezentativitatea probelor analizate, este necear s
îndeplineasc  o serie de cerin e atunci când trebuie s  se determine i s  se
preg teasc  zona de lucru în care se va realiza acest proces.

Zonele de lucru trebuie s  fie pavate.

Spa iul ocupat în zonele de lucru va fi de aproximativ 5 x 5m pentru o echip  de lucru.

În cazul în care se realizeaz  o prelevare la intrare, vehiculul va desc rca mostra direct
în zona de lucru. În cazul în care prelevarea probelor s-a realizat în alt  zon  diferit  de
cea de intrare, probele se vor muta, cu ajutorul utilajelor mecanice pân  la zona de
lucru.

De eurile din care se vor preleva probe vor corespunde traseelor obi nuite de
colectare, pentru ca probele s  fie reprezentative pentru de eurile generate de c tre
cet eni, pentru de eurile care se vor trata în sta iile de sortare, sau în procesul de
compostare, sau pentru de eurile care vor fi eliminate prin depozitare.

Cu scopul de a men ine reprezentativitatea mostrei de analizat, procesul de ob inere a
mostrei este urm torul:

- Vor fi culese toate datele referitoare la provenien a, traseul, datele camionului,
etc., pentru a se furniza aceast  informa ie împreun  cu rezultatele caracteriz rii.

- Camionul respectiv va desc rca con inutul pe suprafa a de lucru, care va fi
pavat i curat .

- Mostra desc rcat  va fi omogenizat  cu ajutorul unor mijloace  mecanice.

- În continuare, folosind mijloacele mecanice, se va împ i mostra în patru p i
cu aceea i greutate i aproximativ aceea i dimensiune (procesul de împ ire a
mostrei  în sferturi).

- Aleatoriu, se va selecta un sfert, iar cele trei care au r mas se vor amesteca i se
vor r sturna în fosa de desc rcare. Se va realiza deschiderea sacilor(pungilor) de
gunoi, astfel încât mostra s  fie cât mai omogen  posibil. Acest proces de
omogenizare i împ ire în sferturi se va repeta pân  va r mâne doar mostra de
caracterizat, de 200  300 kg.

- Se va proceda la separarea diferitelor materiale care se reg sesc în mostr ,
efectuându-se în mod manual pe un banc de triere instalat cu acest scop,
Materialele separate vor fi puse în recipiente prev zute cu un sac(pung ) de
gunoi pentru a putea fi cânt rite ulterior.

- Diferen ierea între metale O el i Aluminu se va face prin aplicarea unui magnet
pentru a str nge resturile metalice. Astfel propriet ile feromagnetice ale

elului(care lipsesc la aluminiu) permit o sortare clar  a fiec rui rest metalic
prezent în mostr .

- Înainte de cânt rirea materialelor se va efectua o verificare final  a materialelor
separate, verificându-se dac  separarea fiec rui material a fost realizat  corect.

- Dac  se dore te ob inerea datelor privind comportamentul de eurilor în etapa
ini ial  de cernere a unei instala ii de sortare a ambalajelor, se va realiza i o
separare granulometric  pentru fiecare dintre materialele separate, folosind site
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cu un diametru a plaselor de X mm, care coincide cu orificiul sitei tambur a
instala iei. Fiecare frac ie de material separat va trece prin sita ob inându-se
astfel dou  p i pentru fiecare material seprat, cel care trece cu un diametru
mai mic de X mm., i cel care r mâne, frac ia de material cu un diametru egal sau
mai mare de X mm (acestea sunt de 70, 80, 90 sau 100 mm). Suma p ilor
ob inute ne ofer  cantitatea total  a fiec rui material existent în mostr .

- Greutatea total  a mostrei va corespunde sumei greut ilor fiec rui material
separat.

- Cânt rirea materialelor se va realiza folosind o balan  electronic  de precizie.

- Dup  finalizarea opera iilor de caracterizare, resturile de de euri se vor trimite
la fosa de recep ie a instala iei, lasându-se, întotdeauna, suprafa a de lucru
curat .

- Toate datele ob inute se vor trece în fi a de lucru corespunz toare.

Programul de caracterizare proiectat, poate cuprinde, nu doar de eurile care intr  într-
un proces ci se poate extinde pentru a se stabili un control al calit ii proceselor:

Controlul calit ii ambalajelor sortate (produse recuperate atât din balo i cât i
la gr mad )
Controlul eficien ei diferitelor etape ale procesului de sortare
Controlul reziduurilor sau a de eurilor din procesul de sortare a ambalajelor
Controlul procesului de compostare

Caracteristicile controlului de calitate al procesului la Sta iile de sortare a
ambalajelor.

Se va proceda la prelevarea unei mostre necesare din materialul existent în stoc sau
recent produs, în forma în care este colectat de c tre cei care le recupereaz , sub
form  de balo i sau vrac.

Alegerea balo ilor se realizez  aleatoriu, avându-se în vedere întotdeauna, dac
materialele din care este compus provin de la linia de tratare pentru punga galben
sau pentru frac ia de resturi, informa ii care vor fi trecute în foaia de lucru. Balotul ales
la întâmplare pentru a fi înc rcat cu mijloace mecanice i va fi transportat la zona de
lucru. În cazul materialelor vrac, mostra va fi colectat  cu un înc rc tor frontal i
transportat  la zona de lucru.

Când materialul de caracterizat este sub form  de balot, se va proceda la desfacere,
pentru realizarea separ rii materialelor. Separarea materialelor se va realiza manual la
o mas  de triere instalat  cu acest scop.

Greutatea total  a mostrei caracterizate va fi cea care se ob ine prin însumarea
greut ilor fiec rui material separat. Pentru realizarea cânt riri materialelor se va
folosi o balan  de precizie, verificat /calibrat  corespunz tor.

Dup  ce s-a terminat caracterizarea materialelor se vor elimina resturile în locul
corespunz tor, suprafa a pavat  va r mâne curat  pentru analizarea urm toarei
mostre.
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Materialele care trebuie separate depind de tipul materialului recuperat fa  de care
se realizeaz  caracterizarea, se diferen iaz  frac ia feroas (o el) de frac ia metalic
neferoas , r mânând reflectate rezultatele fiec rei probe în fi a de caracterizare
corespunz toare.

Controlul calit ii pentru ambalajele plastice recuperabile, tetra pack i
hârtie/carton.

Sunt incluse în acest grup urm toarele tipuri de material plastic:

PET
HDPE (polietilen  de înalt  densitate), colorat  sau alb
LDPE (polietilen  de joas  densitate)
Plastice în amestec: acest material este compus din plastic cu polistiren sau
propilen , sau articole fabricate cu plastic amestecat.
Tetra pack
Hârtie/carton: trebuie s  se diferen ieze hârtia tip rit (pres ) de alte tipuri de
hârtie i carton

Procesul care trebuie urmat la realizarea controlului de calitate a a fiec rui material
PET recuperat, va fi:

- Se alege la întâmplare un material recuperat, pentru fiecare dintre tipurile
men ionate, dintre balo ii care sunt depozita i în instala ie unde se realizeaz  controlul
de calitate.

- Se va nota în toate cazurile provenien a materialului separat la linia de tratare a
pungii galbene sau de la frac ia de resturi.

- Prin mijloace mecanice, balotul selectat se va trimite la zona de lucru, care
trebuie s  fie pavat i curat .

- Se vor lua dimensiunile balotului(în ime, l ime i lungime) date care vor fi
trecute în foaia de lucru.

- În continuare se va deschide balotul cu o foarfec , cle te sau alt instrument
asem tor.

- Se va proceda la separarea manual  a diferitelor materiale care se g sesc în
mostr , la o mas  de triere instalat  în acest scop i a ezându-se fiecare tip de
material într-un co  diferit care are prev zut un sac de gunoi, pentru a se realiza
cânt rirea ulterioar .

- Diferen ierea între metale, O el i Aluminu se va face prin aplicare unui magnet
la fiecare dintre tipurile de ambalaje, deoarece propriet ile feromagnetice ale

elului(absente la aluminiu) vor permite o sortare clar  a fiec rui rest metalic
din mostr .

- Înainte de cânt rirea materialelor, se va efectua o verificare final  a
materialelor separate analizând dac  separarea s-a realizat în mod corect.

- Cânt rirea materialelor se va realiza cu o balan  electronic  de precizie.

- Greutatea total  a mostrei va fi suma greut ii fiec rui tip de material separat.
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- Dup  finalizarea opera iilor, restul de eurilor vor fi eliminate sau vor fi
încorporate la materialele corespunz toare.

Controlul calit ii pentru materialul O el (metale feromagnetice),
Aluminiu (metal care nu este feromagnetic).

Procesul urmat la realizarea controlului de calitate a materialului recuperat O el, va fi
urm torul:

- Se va preleva o prob  din locul unde este depoziteaz  gr mada de material,
conform indica iilor personalului responsabil de la instala ie.

- Se va nota în orice caz, dac  mostra care trebuie analizat  provine de la
materialul separat pe linia de tratare a pungii galbene sau de la frac ia de resturi.

- Se va omogeniza materialul depozitat, i se vor preleva probe de 25 kg, din
diferite puncte ale silozului de depozitare pân  se va completa proba total  de
200 kg.

- Materialul se va depozita pe o suprafa  curat i pavat .

- Se va proceda la separarea manual  a diferitelor materiale care se g sesc în
mostr , la o mas  de triere instalat  în acest scop i punând fiecare tip de
material într-un co  diferit, prev zut cu un sac de gunoi pentru a putea fi cânt rit
ulterior.

- Diferen ierea între metale, O el i Aluminu se va face prin trecerea unui magnet
peste ambalaje, pentru c  propriet ile feromagnetice ale o elului(absente la
aluminiu) s  permit  o sortare clar  a fiec rui rest metalic din mostr .

- Înainte de cânt rirea materialelor, se va efectua o verificare final  a
materialelor separate verificând dac  separarea s-a realizat în mod corect.

- Cânt rirea materialelor se va realiza cu o balan  electronic  de precizie.

- Greutatea total  a mostrei va fi suma greut ii fiec rui material separat.

- Dup  finalizarea opera iilor, restul de eurilor vor fi eliminate fiind trimise în
local indicat de responsabilii instala iei.

Realizarea controlului de calitate pentru materialul - sticl

Procesul urmat la realizarea controlului de calitate a materialului recuperat din sticl ,
va fi urm torul:

- Se va preleva o prob  din locul unde este depoziteaz  gr mada de material,
conform indica iilor personalului responsabil de la instala ie.

- Se va nota în orice caz, dac  mostra care trebuie analizat  provine de la
materialul separat pe linia de tratare a pungii galbene sau de la frac ia de resturi.

- Se va omogeniza materialul depozitat, i se vor preleva probe de 25 kg, din
diferite puncte ale silozului de depozitare pân  se va completa proba total  de
200 kg.

- Materialul se va depozita pe o suprafa  curat i pavat .
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- Se va proceda la separarea manual  a diferitelor materiale care se g sesc în
mostr , la o mas  de triere instalat  în acest scop i punând fiecare tip de
material într-un co  diferit, prev zut cu un sac de gunoi pentru aputea fi cânt rit
ulterior.

- Diferen ierea între metale, O el i Aluminu se va face prin trecerea unui magnet
peste ambalaje, pentru c  propriet ile feromagnetice ale o elului(absente la
aluminiu) s  permit  o sortare clar  a fiec rui rest metalic din mostr .

- Înainte de cânt rirea materialelor, se va efectua o verificare final  a
materialelor separate analizând dac  separarea s-a realizat în mod corect.

- Cânt rirea materialelor se va realiza cu o balan  electronic  de precizie.

- Greutatea total  a mostrei va fi suma greut ii fiec rui material separat.

- Dup  finalizarea opera iilor, restul de eurilor vor fi eliminate fiind trimise în
local indicat de responsabilii instala iei.

Foaie de lucru

Toate datele ob inute în procesul de separare a materialelor se vor centraliza în Foaia
de lucru care con ine urm toarele p i:

 DATE GENERALE PRIVIND CARACTERIZAREA:

- Data: în care se realizeaz  controlul.

- Ora: la care ajunge vehiculul de recolectare, în cazul intr rilor.

- Centrul de tratare: Marc m c su a corespunz toare centrului de tratare în care
s-au realizat opera iile.

-Tipul caracteriz rilor: Not m dac  este vorba despre: Intr ri, Ie iri, materiale
secundare. În func ie de tipul caracteriz rii, continu m s  complet m c su ele,
astfel:

CARACTERIZAREA INTR RILOR

- Nr. avizului: num rul care apare în avizul de intrare. Avizul va fi documentul de
baz  cu care se va identifica înc rcarea i tipul de de eu transportat de fiecare
vehicul în fiecare transport realizat la instala ia de tratare a de eurilor.

- Nr. de înmatriculare: aici se va trece nr. de înmatriculare a vehiculuilui de
colectare din care s-a prelevat proba pentru a fi caracterizat .

- Codul pentru traseu: aici se va nota codul atribuit traseului corespunz tor
camionului de colectare din care s-a prelevat proba de de euri pentru a fi
caracterizat .

- Codul de eului: Codul atribuit de instala ie în cazul în care apare în avizul de
intrare.

- Sursa: Tipul intr rii care va fi caracterizat , care poate fi:
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Tipul  Serviciului de colectare

-Tratare/Eliminare: destina ia, de tratare sau eliminare, c tre care este trimis
de eul

CARACTERIZAREA MATERIALELOR SECUNDARE

Tipul materialului recuperat: Putând fi subprodusul din: PEBD, PEAD, PET, Plastic în
amestec, hârtie/carton, sticl , Tetra Pack, O el sau Aluminiu.

Surs : Provenien a subprodusului care trebuie caracterizat, care poate fi de la
frac ia de resturi sau de ambalaje.

Ambalaje: Forma în care vine materialul recuperat, dac  este la gr mad  sau în
balo i, iar în cazul din urm  trebuie specificate dimensiunile balotului: În imea,
lungimea, l imea.

CONFORMITATEA CARACTERIZ RII

Persoanele care realizeaz  caracteriz rile vor trebui s  semneze, întotdeauna,
foaia de lucru, identificând responsabilul opera iei de caracterizare.

MATERIALE

Metodologia urmat  pentru a se realiza o corect  diferen iere a materialelor va fi
indicat  în anexa prezentei metodologii.

Identificarea materialelor se va realiza folosind coduri atribuite în Lista European
pentru De euri(LED). În unele cazuri, se poate detalia pentru unele materiale
nespecificate în LED, ad ugând înc  2 caractere la codul european de baz  al
de euril. De exemplu:

- 15.01.02.01 PET: se vor indica kilogramele de material PET separat, rezultate de
la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie
suplimentar  necesar  pentru caracterizarea subproduselor din materialul
recupert, de exemplu:

• 15.01.02.01.01 PET ulei i o et.
• 15.01.02.01.02 PET colorat exceptând cel stratificat.
• 15.01.02.01.03 PET colorat stratificat.
• 15.01.02.01.04 PET stratificat execeptând cel colorat.

- 15.01.02.02 HDPE Natural se vor indica kilogramele de material PEAD separat,
rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica
orice informa ie suplimentar  necesar .

- 15.01.02.03 HDPE Colorat  se vor indica kilogramele de material PEAD separat,
rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica
orice informa ie suplimentar  necesar  pentru caracterizarea subproduselor
din materialul recupert, de exemplu:
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• 15.01.02.03.01 HDPE stratificat.
• 15.01.02.03.02 HDPE injec ie.
• 15.01.02.03.03 HDPE negru
• 15.01.02.03.04 HDPE granule

- 15.01.02.09 Plastic pentru ambalaje în amestec: se vor indica kilogramele de
material Plastic separat, rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru
Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 15.01.02.04 PVC: se vor indica kilogramele de material PVC separat, rezultate
de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica orice
informa ie suplimentar  necesar .

- 20.01.39.01 Plastic care nu este ambalaj: se vor indica kilogramele de material
Plastic separat care nu este ambalaj, rezultate de la mostra caracterizat . În

su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 15.01.02.11 Plastic pentru ambalaj comercial/industrial: se vor indica
kilogramele de material Plastic pentru ambalaj comercial/industrial  separat,
rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica
orice informa ie suplimentar  necesar .

- 15.01.02.05 Folie Alb : se vor indica kilogramele de material Folie Alb  separat,
rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica
orice informa ie suplimentar  necesar .

- 15.01.02.06 Folie Color: se vor indica kilogramele de material Folie Color
separat, rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va
indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 15.01.02.07 Folie Comercial /Industrial : se vor indica kilogramele de material
Folie Comercial /Industrial , rezultate de la mostra caracterizat . În c su a
pentru Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 15.01.02.08 Folie de la sacul de gunoi: se vor indica kilogramele de material
Folie sacul de gunoi, rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru
Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 15.01.05.01 Tetra Pack.(Carton pentru b uturi): se vor indica kilogramele de
material Carton pentru b uturi, rezultate de la mostra caracterizat . În c su a
pentru Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 15.01.05.02 Melamin  complex : se vor indica kilogramele de material de
melamin  complex , rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru
Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar .
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- 15.01.04.01 O el ambalaje: se vor indica kilogramele de material din O el,
rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica
orice informa ie suplimentar  necesar .

- 20.01.40.01 O el care nu este ambalaj: se vor indica kilogramele de material
el care nu este ambalaj, rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru

Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 15.01.04.05 O el pentru ambalaje comerciale/industriale: se vor indica
kilogramele de O el pentru ambalaje comerciale/industriale, rezultate de la
mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie
suplimentar  necesar .

- 15.01.04.02 Ambalaje bimetalice: se vor indica kilogramele de ambalaje
bimetalice, rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se
va indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 15.01.04.03 Aluminiu ambalaje: se vor indica kilogramele de material Aluminiu
ambalaje, rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va
indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 20.01.40.02 Aluminiu care nu este ambalaj: se vor indica kilogramele de
Aluminiu care nu este ambalaj, rezultate de la mostra caracterizat . În c su a
pentru Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 15.01.04.06 Aluminiu pentru ambalaje comerciale/industriale: se vor indica
kilogramele de aluminiu pentru ambalaje comerciale/industriale, provenit de la
mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie
suplimentar  necesar .

- 20.01.08.01 Materie organic : se vor indica kilogramele de Materie organic ,
rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica
orice informa ie suplimentar  necesar .

- 20.02.01.01 De euri biodegradabile altele decât cele din lemn din parcuri i
gr dini: se vor indica kilogramele de De euri biodegradabile altele decât cele
din lemn din parcuri i gr dini, rezultate de la mostra caracterizat . În c su a
pentru Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 20.02.01.02 De euri biodegradabile lemnoase din parcuri i gr dini: se vor
indica kilogramele de material De euri biodegradabile lemnoase din parcuri i
gr dini, rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va
indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 20.01.08.02 Celuloz : se vor indica kilogramele de material celulz , rezultate
de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica orice
informa ie suplimentar  necesar .
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- 20.01.10.01 Haine (îmbr minte uzat , m rci de îmbr minte falsificate,
etc.): se vor indica kilogramele de material pentru îmbr minte, rezultate de la
mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie
suplimentar  necesar .

- 15.01.09.01 Material textil pentru ambalaje: se vor indica kilogramele de
material Textil pentru ambalaje, provenite de la mostra caracterizat . În c su a
pentru Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 20.01.10.01 Material textil care nu este ambalaj (lavete): se vor indica
kilogramele de Material textil care nu este ambalaj, rezultate de la mostra
caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie
suplimentar  necesar .

- 04.01.08.01 Piele: se vor indica kilogramele de material piele , rezultate de la
mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie
suplimentar  necesar .

- 20.01.38.01 Lemn care nu este ambalaj: se vor indica kilogramele de material
Lemn  care nu este ambalaj, rezultate de la mostra caracterizat . În c su a

pentru Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 15.01.03.01 Lemn pentru ambalaje: se vor indica kilogramele de material din
Lemn pentru ambalaje, rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru
Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 15.01.07 Ambalaje de sticl : se vor indica kilogramele de material ambalaje de
sticl , rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va
indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 15.01.07.01 Ambalaje din sticl  de la cativit i medicale: se vor indica
kilogramele de material sticl  de la cativit i medicale , rezultate de la mostra
caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie
suplimentar  necesar .

- 20.01.02.01 Sticl  care nu este ambalaj: se vor indica kilogramele de material
Sticl  care nu este ambalaj , rezultate de la mostra caracterizat . În c su a

pentru Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 17.01.03.01 Ceramic : se vor indica kilogramele de material Ceramic ,
rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica
orice informa ie suplimentar  necesar .

- 17.01.00.01 Alte de euri de la lucr ri de renovare: se vor indica kilogramele de
Alte de euri de la lucr ri de renovare, rezultate de la mostra caracterizat . În

su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar .
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- 20.01.01.03 Hârtie tip rit : se vor indica kilogramele de hârtie tip rit ,
rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica
orice informa ie suplimentar  necesar .

- 15.01.01.02 Carton pentru ambalaje menajere cu punctul verde (asociat unui
Sistem Integrat de Gestiune): se vor indica kilogramele de Carton pentru
ambalaje menajere cu punctul verde , rezultate de la mostra caracterizat . În

su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 15.01.01.03 Carton pentru ambalaje menajere f  punctul verde (nu este
asociat unui Sistem Integrat de Gestiune) : se vor indica kilogramele de Carton
pentru ambalaje menajere f  punctul verde , rezultate de la mostra
caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie
suplimentar  necesar .

- 15.01.01.04 Carton pentru ambalaje comerciale cu punctul verde (asociat unui
sistem integrat de gestiune): se vor indica kilogramele de material din Carton
pentru ambalaje comerciale cu punctul verde, rezultate de la mostra
caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie
suplimentar  necesar .

- 15.01.01.05 Carton pentru ambalaje comerciale f  punctul verde (nu este
asociat unui sistem integrat de gestiune) : se vor indica kilogramele de Carton
pentru ambalaje comerciale f  punctul verde, rezultate de la mostra
caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie
suplimentar  necesar .

- 20.01.25.00 Uleiuri: se vor indica kilogramele de ulei, rezultate de la mostra
caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie
suplimentar  necesar .

- 16.06.01.01 Acumulatori cu plumb: se vor indica kilogramele de acumulatori cu
plumb, rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va
indica orice informa ie suplimentar  necesar . Acest tip de de eu poate fi
reg sit printre de euri chiar dac  este un de eu periculos care nu ar trebui s
fie amestecat cu cele nepericuloase.

- 16.06.02.02 Baterii cu Ni-Cd: se vor indica kilogramele de baterii cu Ni-Cd,
rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica
orice informa ie suplimentar  necesar . Acest tip de de eu poate fi reg sit
printre de euri chiar dac  este un de eu periculos care nu ar trebui s  fie
amestecat cu cele nepericuloase.

-
- 16.06.03.01 Baterii buton: se vor indica kilogramele de material de la Bateriile

buton, rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va
indica orice informa ie suplimentar  necesar . Acest tip de de eu poate fi
reg sit printre de euri chiar dac  este un de eu periculos care nu ar trebui s
fie amestecat cu cele nepericuloase.
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-
- 20.01.30.00 Produse chimice: se vor indica kilogramele de material din

Produse chimice, rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru
Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar . Acest tip de
de eu poate fi reg sit printre de euri chiar dac  este un de eu periculos care
nu ar trebui s  fie amestecat cu cele nepericuloase.

- 20.01.99.01 Alte de euri spitalice ti pentru injectat: se vor indica kilogramele
de material pentru Alte de euri spitalice ti pentru injectat, rezultate de la
mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie
suplimentar  necesar . Acest tip de de eu poate fi reg sit printre de euri chiar
dac  este un de eu periculos care nu ar trebui s  fie amestecat cu cele
nepericuloase.

-
- 20.01.17.01 Radiografii (produse fotochimice): se vor indica kilogramele de

material din Radiografii, rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru
Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar . Acest tip de
de eu poate fi reg sit printre de euri chiar dac  este un de eu periculos care
nu ar trebui s  fie amestecat cu cele nepericuloase.

-
- 09.01.07.01 Film i hârtie fotografic : se vor indica kilogramele de material din

Film i hârtie fotografic , rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru
Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 20.01.32.01 Resturi de medacamente: se vor indica kilogramele de Resturi de
medicamente, rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii
se va indica orice informa ie suplimentar  necesar . Acest tip de de eu poate fi
reg sit printre de euri chiar dac  este un de eu periculos care nu ar trebui s
fie amestecat cu cele nepericuloase.

- 20.02.02.00 P mânt i pietre: se vor indica kilogramele de p mânt i pietre,
rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica
orice informa ie suplimentar  necesar .

- 20.01.40.03 Cabluri: se vor indica kilogramele de cablu, rezultate de la mostra
caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie
suplimentar  necesar .

- 20.01.36 Echipamente electrice i electronice f  CFC i Hg: se vor indica
kilogramele de Echipamente electrice i electronice f  CFC i Hg, rezultate de
la mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie
suplimentar  necesar . Acest tip de de eu poate fi reg sit printre de euri chiar
dac  este un de eu periculos care nu ar trebui s  fie amestecat cu cele
nepericuloase.

- 20.01.21.01 Tuburi fluorescente: se vor indica kilogramele de material din
Tuburi fluorescente, rezultate de la mostra caracterizat . În c su a pentru
Observa ii se va indica orice informa ie suplimentar  necesar . Acest tip de



22

de eu poate fi reg sit printre de euri chiar dac  este un de eu periculos care
nu ar trebui s  fie amestecat cu cele nepericuloase.

- 16.01.03.01 Anvelope: se vor indica kilogramele de anvelope, rezultate de la
mostra caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie
suplimentar  necesar . Acest tip de de eu poate fi reg sit printre de euri chiar
dac  este un de eu periculos care nu ar trebui s  fie amestecat cu cele
nepericuloase.

- 20.01.23 Linia alb  de DEEE cu CFC: se vor indica kilogramele din Linia alb  de
DEEE cu CFC, rezultate din mostr . În c su a pentru Observa ii se va indica orice
informa ie suplimentar  necesar . Acest tip de de eu poate fi reg sit printre
de euri chiar dac  este un de eu periculos care nu ar trebui s  fie amestecat cu
cele nepericuloase.

- 20.03.07.01 De euri Voluminoase (lemn): se vor indica kilogramele de de euri
voluminoase (lemn), rezultate din mostr . În c su a pentru Observa ii se va
indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 20.03.07.02 De euri voluminoase (metal): se vor indica kilogramele de De euri
voluminoase (metal), rezulate din mostr . În c su a pentru Observa ii se va
indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 20.03.07.03 De euri voluminoase (saltele): se vor indica kilogramele de de euri
voluminoase(saltele), rezulate din mostr . În c su a pentru Observa ii se va
indica orice informa ie suplimentar  necesar .

- 20.03.99.01 Alte materiale. Material care nu poate fi clasficat: se vor indica
kilogramele de material care nu poate fi clasficat, rezultate de la mostra
caracterizat . În c su a pentru Observa ii se va indica orice informa ie
suplimentar  necesar .

În cazul de eurilor care intr  într-o instala ie de sortare a ambalajelor, se va face o
diferen iere pe materialele corespunz toare, dup  dimensiunile acestora, prin
utilizarea unei site cu diferite orificii, în func ie de Centrul de Tratare în care se
lucreaz .

Persoanele care realizeaz  separarea vor completa c su ele corespunz toare tipului de
lucrare realizat.

Codul situat în fa a materialului este un cod de înregistrare atribuit fiec rui material,
pentru a fi utilizat la înregistrarea datelor rezultate în urma prelev rii probelor.

Metodologia care trebuie urmat  în situa ii speciale

Datorit  caracteristicilor opera iilor descrise în prezenta metodologie, pot exista cazuri
în care anumite circumstan e presupun o reformulare a planific rii acestor opera ii.
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Dintre aceste cazuri putem preciza:

- Condi ii climatice adverse: în zilele care plou  se vor putea planifica opera iile
care se pot realiza în spa ii acoperite , pentru ca siguran a personalului s  nu fie
afectat i pentru a nu altera caracteristicile mostrei, cum ar fi umiditatea.
Orice modificare  care se realizeaz  în planificarea opera iilor va fi adus  la
cuno tin , în prealabil, la Conducerea Parcului Tehnologic.

- Apari ia mostrei de material periculos pentru siguran a angaja ilor: în cazul în
care într-o mostr  se g sesc materiale cu caracter periculos pentru s tate
sau pentru siguran a angaja ilor (de exemplu: de euri spitalice ti improprii sau
material reactiv), se va comunica imediat aceast  situa ie responsabililor
instala iei. Caracterizarea se va sista, se va fotografia materialul g sit i se va
încerca s  se g seasc  sursa de unde provine acest de eu.

ECHIPAMENTELE FOLOSITE PENTRU PRELEVAREA MOSTRELOR

Echipamentul folosit pentru prelevarea probelor i calculul ulterior al procentului va fi
urm torul:

- Mas  pentru triere.
- Lope i mari.
- Magnet
- nu i cu protec ie împotiva t ierii.
- ti.
- Balan  model PM-30 cu o capacitate de cânt rire de 30,00 ± 0,01 Kg.
- Recipiente de capacitate variabil  între (50 l-100 l).
- Utilaje pentru realizarea omogeniz rii procesului de împ ire în sferturi i de

transport a balo ilor i a materialului pentru caracterizare.

TIMPUL NECESAR PENTRU REALIZAREA UNEI CARACTERIZ RI

Estimarea timpului folosit pentru fiecare etap  a opera iei de caracterizare a
de eurilor, este urm toarea:

Timpii estima i pentru durata fiec rei etape din procesul de caracterizare a de eurilor
intrate, sunt urm torii:

- Desc rcarea camionului i omogenizarea mostrei cu medii mecanice: 20
minute.

- Procesul de împ ire în sferturi: 40 minute.
- Procesul de cernere: 40 minute.
- Caracterizarea mostrei: 5 ore.
- Cânt rirea materialelor separate: 15 minute.
- Cur irea suprafe ei de lucru: 20 minute.

Timpii estima i pentru durata fiec rei etape din procesul de caracterizare a de eurilor
intrate din frac ia de resturi, sunt urm torii:
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- Desc rcarea i omogenizarea mostrei cu medii mecanice: 20 minute.
- Procesul de împ ire în sferturi: 40 minute.
- Procesul de cernere: 40 minute.
- Caracterizarea mostrei: 4 ore.
- Cânt rirea materialelor separate: 15 minute.
- Cur irea suprafe ei de lucru: 20 minute.

Timpii estima i pentru durata fiec rei etape din procesul de control al calit ii
materialului sub form  de balo i, sunt  urm torii:

- Alegerea aleatorie a unui balot pentru a fi caracterizat i transferarea lui pe
suprafa a de lucru: 15 minute.

- Proces de desfacere a balo ilor: 20 minute.
- Separarea materialelor: 4 ore (acet timp variaz  în func ie de material i de

dimensiunea balotului).
- Cânt rirea materialelor separate: 15 minute.
- Cur irea suprafe ei de lucru: 20 minute.

Timpii estima i pentru durata fiec rei etape din procesul de control al calit ii
materialului în form  vrac, sunt urm torii:
- Colectarea mostrei de material din g mad i depozitarea pe suprafa a de

lucru: 20 minute
- Separarea materialelor: 2 ore (acet timp variaz  în func ie de material).
- Cânt rirea materialului separat: 15 minute.
- Cur irea suprafe ei de lucru: 20 minute.

APLICAREA REZULTATELOR CARACTERIZ RILOR

Analizarea rezultatelor caracteriz rilor, împreun  cu datele de la cânt rire, au
urm toarele aplica ii:

1. Verificarea eficien ei colect rii selective
2. Stabilirea mesajelor pentru campaniile de sensibilizare i con tientizare
3. Stabilirea cantit ilor maxime de recuperare a materialelor
4. Cunoa terea calit ii de eurilor de la diferite surse
5. Cunoa terea eficien ei fiec rei etape a proceselor de sortare a ambalajelor i a

procesului de compostare
6. Conoa terea gradului de îndeplinire a obiectivelor comunitare în domeniul

recicl rii i pentru eliminarea materialelor biodegradabile în depozitele ecologice.
7. Stabilirea gradului de îndeplinire a obiectivelor de recuperare pentru fiecare

instala ie.

1. Verificarea eficien ei colect rii selective: frac iile alese în modelul de gestiune a
de eurilor pot fi contaminate, adic , cet eanul nu realizeaz  în mod adecvat
separarea de eurilor, iar datorit  acestui motiv g sim materialele recuperabile din
frac ii diferite de cele specificate, de exemplu, ambalaje în frac ia de resturi sau
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amestec, ori materie organic  en frac ia de ambalaje. Conoa terea calit ii i
cantit ii acestor erori de selectare la surs  este foarte important , pentru c  va
influien a în mod semnificativ func ionarea instala iilor. De asemenea poate folosi
pentru evaluarea necesit ii de a procesa i alte frac ii care ini ial nu erau
prev zute a fi procesate, dar datorit  cantit ii de material recuperabil pe care îl
con in, sunt importante, chiar dac  aceste materiale recuperabile sunt erori ale
cet enilor, în separarea la surs  a de eurilor.

Trebuie avut în vedere c  de eurile de ambalaje, în compara ie cu un amestec de
de euri sau resturi(organic +altele), prezint  un indice de 1:9, adic  la fiecare ton
de ambalaje se produc 9 tone de resturi.

2. Stabilirea mesajelor pentru campaniile de sensibilizare i con tientizare: analiza
gre elilor, celor mai obi nuite, pe care cet enii le comit în procesul de separare la
surs  a de eurilor, este un instrument util pentru a defini mesajele pentru
campaniile de sensibilizare.

3. Stabilirea cantit ilor maxime de recuperare a materialelor: cunoa terea cantit ii
totale pentru fiecare tip de material reciclabil, par ial recuperabil, con inut în
de eurile care intr  într-o instala ie de sortare, stabile te care va fi procentul de
maxim a teptat, chiar dac  toate procesele nu vor atinge un grad de eficien  de de
100% , datorit  tehnologiei aplicate i a neuniformit ii de eurilor solide.

4. Cunoa terea calit ii de eurilor de la diferite surse: programele de caracterizare i
o corect  identificare a diferitelor surse de de euri, vor oferi o informa ie util
pentru a cuoa te unde se produc gre elile în procesul de separare la surs . Astfel
încât se poate identifica situa ia geografic  unde s-au g sit aceste gre eli, atât la
nivel municipal cât i la nivel de cartiere, de centre care genereaz  de euri sau de
întreprinderi sau spa ii comerciale, care generaz  de euri asimilabile celor
menajere i care sunt colectate de c tre serviciile municipale de colectare a
de eurilor. Astfel aplicarea unor m suri corective (premierea, amenzi, sanc iuni sau
alt tip de ac iune de informare) este posibil  dac  se cunoa te localizarea
problemei.

5. Cunoa terea eficien ei fiec rei etape a proceselor de sortare a ambalajelor i a
procesului de compostare: analiza rezultatelor de la mostrele prelevate la
începutul i la sfâr itul diferitelor etape ale procesului de sortare a ambalajelor sau
de compostare, ofer  o informa ie util  pentru realizarea corec iilor sau ajust rilor
în proiectarea proceselor.
Rezultatele caracteriz rilor probelor prelevate la începutul i la sfâr itul procesului
ne vor oferi indica ii cu privire la randamentul procesului, atât pentru cel de sortare
a ambalajelor cât i cel de compostare. De asemenea se ofer  informa ii privind
calitatea materialului rezidual al procesului, care va fi depozitat în depozitele
ecologice i astfel vom putea ti cum va trebui f cut  operarea depozitului, în ceea
ce prive te degazeificarea post-închidere sau cât material recuperabil nu a fost
recuperat. Alt  informa ie important  este programul de caracterizare i de
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cânt rire, care ofer  datele necesare pentru a putea realiza bilan ul masic pentru
fiecare proces, pentru fiecare instala ie i în toate instala iile care sunt rela ionate.

6. Cunoa terea gradului de îndeplinire a obiectivelor comunitare în domeniul
recicl rii i pentru eliminarea materialelor biodegradabile în depozitele ecologice:
O informa ie important  ob inut  din rezultatele caracteriz rii este de a se
cunoa te cât  materie biodegradabil   este depozitat  în depozit i astfel gradul de
îndeplinire a Directivei 99/31/CE, sau cantitatea de material reciclabil recuperat i
astfel, gradul de îndeplinire a obiectivelor  de valorificare i reciclare, stabilite în
Directiva 94/62/CE  i 2004/12/CE.

7. Stabilirea gradului de îndeplinire a obiectivelor de recuperare pentru fiecare
instala ie: una dintre utilit ile pe care le are informa ia generat  în programele de
caracterizare este s  verifice rezultatele a teptate de la o instala ie, care trebuie s
fie prev zute în contractele pe care administra iile regionale i/sau municipiile
asociate le stabilesc cu firmele private care realizez  servicii de gestiune a
de eurilor. Astfel este un instrument de control i monitorizare a îndeplinirii
obiectivelor prev zute în contracte. Se recomand  ca îndeplinirea randamentelor
instala iei s  aib  o implicare economic  în contract (plata pe tona recuperat ,
pena it i sau premieri)

DOCUMENTA IE DE REFERIN

- EPA 530 R-99-001 (1999).
-     EPA SW-846-
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ASPECTE CARE TREBUIE AVUTE ÎN VEDERE LA REDACTAREA UNUI CAIET
DE SARCINI DE OBLIGA II TEHNICE PENTRU CONTRACTAREA UNEI
INSTALA II DE SEPARARE I SORTARE A AMBALAJELOR.

FORME POSIBILE DE CONTRACTARE

- A.- Contractarea pentru redactarea proiectului, execu ia lucr rii, punerea în
func iune i exploatarea.

o Avantaje.-

§ Atunci când totul este inclus într-o singur  procedur , se
câ tig  mai mult timp de la data deciziei de a se construi
instala ia i pân  ce aceasta devine opera ional .

§ Investi ia total  o face cel care a câ tigat licita ia, iar
administra ia care r spunde de aceast  instala ie îi pl te te o
tax  de amortizare lunar  pentru investi ie. Acest lucru
presupune c  administra ia nu trebuie s  fac  o cheltuial
ini ial  mare.

§ Posibilele deficien e în procesul de construc ie sau
prelungirea perioadei de punere în func iune a instala iei vor
fi asumate de c tre antreprenor, f  costuri, în baza unui
contract administrativ de lucr ri publice.

§ În cazul în care nu este disponibil terenul necesar pentru
executarea instala iei, achizi ionarea acestuia poate fi
prev zut  ca o investi ie în cadrul proiectului iar costurile vor
fi suportate de c tre licitatori, în ofertele pentru licita ie, cu
schimbarea propriet ii c tre administra ia contractant ,
când se finalizeaz  proiectul.

o Dezavantaje.-

§ Acest sistem nu este potrivit pentru finan area european  a
proiectelor prev zute în programele sectoriale sau regionale
corespunz toare. Va trebui s  se diferen ieze partea de
exploatare, pentru c  nu este o cheltuial  eligibil , i s  se
prezinte pentru finan are doar redactarea proiectului,
construc ia sa i punerea în func iune, acestea fiind cheltuieli
eligibile.

- B.- Contractarea redact rii proiectului, execu ia lucr rii i punerea în
func iune a instala iei, pe de o parte iar exploatarea i între inerea pe de al
parte.
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o Avantaje.-

§ Acest sistem este mai compatibil cu finan area european
pentru proiectele din programele sectoriale sau regionale,
astfel se separ , exploatarea, pentru c  nu este o cheltuial
eligibil , de redactarea proiectului, costruc ia i punerea în
func iune, care sunt cheltuieli eligibile.

§ La fel ca în cazul anterior, dac  nu se dispune de terenuri
necesare pentru executarea instala iei, acestea pot fi
prev zute ca o investi ie în cadrul proiectului i este prev zut
de licitatori în ofertele pentru licita ie. Achizi ia terenurilor
este o cheltuial  eligibil  cu condi iile i limit rile valorice,
aproximativ 10% din cheltuielile de investi ie.

§ Dac  instala ia nu va fi proprietate municipal i dac
municipiul sau municipiile trebuie s  contribuie cu o parte de
fina are i are terenuri unde poate amplasa aceast
instala ie; în locul sumei de bani, poate contribui cu terenul
care s  fie valorat în proiect cu limit rile care sunt stabilite în
Regulamentul CE 1685/2000

o Dezavantaje.-

§ Se pierde timp pentru c  trebuie s  se realizeze dou
contracte, chiar dac  responsabilul pentru cele dou , sau
beneficiarul final al fondurilor europene, este o asocia ie a
prim riilor sau a consiliilor jude ene. Ar putea ap rea situa ii,
datorit  reducerii timpului de achizi ie, ca s  se finalizeze un
contract iar cel anterior s  nu fie rezolvat.

§ Posibilele deficien e ale procesului de construc ie sau o
punere în func iune a instala iei defectuas , pot crea
probleme în contractul de exploatare i între ienere
ulterioar . Trebuie stabilite foarte bine garan iile în special
pentru echipamentele care fac parte din instala ie.

- C.- Contractarea separat  pentru redactarea proiectului, execu ia i punerea
în func iune, exploatarea i între inerea.

o Avantaje.-

§ Separarea administrativ  a redact rii proiectului de execu ia
i punerea în func iune garanteaz  o independen  tehnic  în

elaborarea proiectului i ceea ce este cel mai important în
dimensionarea economic , evitându-se astfel probleme în
execu ia ulterioar . Când redactarea i execu ia le execut
acela i contractant, se obisnuie te s  se uite în etapa de
redactare a proiectelor aspecte rela ionate în principal cu
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temele constructive, care la urma urmelor presupun
întârzieri în termene i modificate prin cresterea costurilor.

§ Modificarea proiectelor cofinan ate este complicat , iar dac
nu este bine justificat  pesupune, în majoritatea cazurilor,
cre teri ale costurilor, fa  de valorile ini iale, care nu sunt
eligibile i ca urmare nu sunt cofinan ate.

§ Într-un proces de contractare care include redactarea
proiectului i execu ia lucr rii, termenele pentru fiecare
parte trebuie s  fie dat  separat, dar în realitate ceea ce se
întâmpl  este c  se termin  termenul pentru a prezenta
proiectul i se prezint  în ultimul timp l sând serviciilor
tehnice ale administra iei un timp foarte scurt pentru
revizuire i aprobare. Dac  se separ  cele dou  procese în
contracte separate acest lucru nu se întâmpl .

o Dezavantaje.-

§ Se pierde mult timp pentru c  trebuie s  se fac  trei
contracte separate. Ar putea ap rea situa ii, datorit
reducerii timpului de achizi ie, ca s  se finalizeze un contract
iar cel anterior s  nu fie rezolvat.

§ Probleme administrative privind mediile, în principal
resursele umane, pentru elaborarea a 3 caiete de sarcini
diferite i realizarea a 3 procese administrative diferite.

Posibilele deficien e ale procesului de construc ie sau o
punere în func iune a instala iei defectuas , pot crea
probleme în contractul de exploatare i între ienere
ulterioar . Trebuie stabilite foarte bine garan iile în special
pentru echipamentele care fac parte din instala ie.

STUDII PREALABILE NECESARE

Capacitatea instala iei i caracteriz rile

Experien a în implementarea colect rii selective în Madrid indic , chiar dac  alegerea
tipului de de euri este adecvat i frecven a de colectare mult mai comod  pentru
cet ean, (pubelele pentru ambalaje i pubelele pentru resturi) se ridic  zilnic,
cet eanul nu depoziteaz  corest de eurile, astfel încât în punga de ambalaje exist
mai mult  materie organic  (hârtie, carton i sticl ) iar în punga pentru resturi exist  o
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cantiate important  de ambalaje care trebuie recuperate pentru a se atinge obiectivele
de recuperare stabilite în Directiva 94/62/CE pentru ambalaje i de euri de ambalaje.

În consecin  proiectarea instala iei de sortare i separare a ambalajelor va trebui s
poat  trata cele dou  frac ii i s  existe o zon  pentru fermentarea materiei organice.

Din motive opera ionale adecvate la o popula ie ca cea pe care trebuie s  o
deserveasc  grupul de prim rii care formaz  o comunitate sau o asocia ie pentru
gestionarea de eurilor de la 500.000 locuitori, se recomand :

- O linie pentru frac ia de ambalaje.
- Dou  linii pentru frac ia de resturi.

În ambele cazuri, este necesar  o separare prealabil  a de eurilor voluminoase, o
separare i o sortare a ambalajelor cu ajutorul unor separatori optici i triaj manual
negativ, conform schemei urm toare:

În ceea ce prive te capacitatea instala iei se poate stabili cunoscând caracterizarea
de eului care va intra i popula ia deservit .

În ipoteza unei popula ii de 500.000 de locuitori, cu un raport de generare de 1,2
kilograme pe cap de locuitor i zi, i o împ ire pe urm toarele frac ii: resturi,
ambalaje, hârtie/carton i sticl , de 82%, 8%, 7% i 3%, cantit ile pe frac ii care ajung
la instala ie sunt:
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- Frac ia de resturi: 179.000 tone.
- Frac ia de ambalaje: 17.250 tone

Instala ia va trebui s  aib  o capacitate de:

- 497 tone/zi pentru frac ia de resturi. Toate zilele din an, exceptând 5 zile de
rb toare.

- 48 tone/zi pentru frac ia de ambalaje.

În proiectarea instala iei de sortare i separare a ambalajelor trebuie s  se adauge un
procent de 10% pentru a putea absorbi supliment ri viitoare ale cantit ii de de euri
generate, având în vedere c  instala iile de separare i sortare a ambalajelor pot avea
contracte pe o perioad  de  20 de ani.

Se recomand  ca Administra ia s  stabileasc  unele cerin e minime care s  garanteze
cantitatea de de euri care trebuie tratat  la fiecare instala ie, astfel încât s  existe o
cantitate de referin  pentru stabilirea costurilor fixe ale instala iei.  Acela i lucru
trebuie s  se realizeze i pentru o capacitate zilnic  de tratare a de eurilor, minim
garantat , întotdeauna trebuie stabilite în cantit i anuale, pentru a se putea absorbi
cantitatea sezonier  de generare a de eurilor în anumite luni.  Pentru cifrele
anterioare, cantit ile minime garantate de c tre organismul care realizeaz  gestiunea,
ar putea fi:

- 151.150 tone/an (420 tone/zi) pentru frac ia de resturi.
- 14.662 tone/an (41 tone/zi) pentru frac ia de ambalaje.

În ceea ce prive te compostarea materiei organice se recomand  un proces cu tunele
închise, cu condi ii controlate de fermentare i tratarea mirosurilor pentru a se evita
mirosurile deranjante pentru popula ia din apropierea instala iei.

DOT RI NECESARE

- Sistem de control al intr rilor i cânt rirea camioanelor.

o Este un element fundamental pentru orice instala ie de separare i
sortare a ambalajelor i de compostare, prin:

§ O parte dintre costurile de exploatare a unei instala ii de
sortare i separare a ambalajelor se bazeaz  pe cantitatea de
de de euri pe care le proceseaz , fiind necesar  cunoa terea
greut ii la intrare.

§ Compania care a contractat o instala ie trebuie s  recupereze
o cantitate minim  de materiale, iar din acest motiv este
necesar s  se cunoasc  greutatea materialului care iese,
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pentru a se putea cere îndeplinirea contractului i s  se
stabileasc  penaliz rile sau premierile, dup  caz.

§ Dac  administra ia sau organismul responsabil de gestiunea
unei instala ii trebuie s  distribuie costurile lunare între
diferite Prim rii, este necear s  cunoasc  greutatea
materialului la intrare i sursa fiec rei intr ri a de eurilor în
instala ie.

§ Dac  instala ia trebuie s  admit  alte de euri, diferite de cele
municipale dar asimilabile celor menajere, ca de exemplu,
cele provenite de la activit i comerciale i industriale care
trebuie facturate în mod separat, acestea trebuind s  fie
cânt rite.

§ De inerea informa iilor necesare pentru a putea face o
monitorizare a proiectului i pentru a le trimite organismului
regional responsabil cu controlul i monitorizarea.

o Folose te pentru:

§ Controlul intr rilor în instala ie: surs , de eu i greutate.
§ Controlul ie irilor din instala ie: materiale recuperate,

compost i resturi de la procese care merg la depozit sau la
incinerare.

§ Controlul intr rilor de aprovizionare a instala iei.
§ Controlul vizit rilor.

o Elementele minime vor fi:

§ Cabin  de control central, cu un necesar de cântare stabilit în
func ie de traficul prev zut, atât pentru intrare cât i pentru
ie ire.

§ Cabin  auxiliar i cântar de rezerv  care va func iona ca
intrare sau ie ire în cazul unei avarii la cabinele principale.

§ Cabin  de control a accesului angaja ilor i vizit rilor.
§ Fiecare cântar trebuie s  aib :

• Punct de control pentru detectarea tranzitelor
• Barier  de acces la intrare i ie ire.
• Camer  video pentru citirea num rului de

înmatriculare.
• Conexiuni electronice cu cabinele de control.

o Ar fi bine s  se elaboreze, în cadrul proiectului,  un sistem informatic
de baz , care s  se bazeze pe informa ia privind cânt rirea
camioanelor, s  permit  integrarea rezultatelor caracteriz rilor i
rezultatele opera iilor de la instala ie(SCADAS pentru proces), în
acest mod administra ia sau organismul responsabil cu controlul va
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avea un instrument util pentru controlul operativ i economic al
func ion rii instala iilor.

Un sistem de acest tip se bazeaz  pe corecta identificare a fiec rui
tranzit:

• Num rul de înregistrare.
• Compania care de ine vehiculul.
• Serviciul realizat: Colectare, cur irea stradal ,

cur irea parcurilor i gr dinilor, livrare, recuperare
autorizat  a materialului.

• Sursa (locul de colectare a materialului)
• Tipul de eului.
• Autorizarea în cazul întreprinderilor.

Schema ar fi:

Fiecare camion va trebui s  livreze la intrarea pe cântar un document
prin care se vor identifica informa iile prezentate anterior, printr-un cod
de bare pentru u urin a i rapiditatea lecturii de c tre persoana care
cânt re te din cabina cântarului.

Dac  s-au înc rcat în sistem datele diferitelor servicii pe care le
presteaz  întreprinderile pentru Prim riile corespunz toare, precum i
num rul de înmatriculare a camioanelor, i datele de la întreprinderile
private autorizate pentru tratarea tratarea de eurilor lor asimilabile
celor menajereîn instala iile Administra iei, se ob in informa ii suficiente
pentru a garanta un proces de admisibilitate a de eurilor în instala ie,
obligatoriu pe de alt  parte prin actele normative europene. În acest
mod la cânt rire se pot verifica urm toarele:

• Camionul care intr  este autorizat.
• Camionul corespunde unui serviciu municipal.
• Camionul apar ine uneia dintre prim riile care

folose te instala ia.
• Exist  o coresponden  între serviciu, de eu i tipul

trat rii primit.

Operatorii de la cântare trebuie s  fie func ionari sau s  fie angaja i de
tre un organism sau administra ie responsabil  cu gestiunea

instala iei. Dac  datorit  unor cauze economice ar fi angaja i ai
întreprinderii care a achizi ionat instala ia, pentru exploatarea
instala iei, ar trebui s  garanteze independen a în ob inerea datelor

SURS
PRODUCEREA

DE EULUI
TRANSPORT TIPUL

DE EULUI
DESTINA IA
DE EULUI
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zilnice pentru intr rile i ie irile de la instala ie. În orice caz trebuie s  se
proiecteze un sistem de control i caracterizare pentru de eurile care
intr , verificându-se dac  de eurile corespund cu tipul autorizat i
prev zut.

Folosind un sistem de control al cânt ririi  camioanelor, din aceste
caracteristici s-ar putea ob ine, prin dezvoltarea aplica iei specifice,
urm toarele:

o Centralizarea într-o baz  de date unic  a informa iei generate în
fazele de gestiune a de eurilor.

o Implementarea unui instrument pentru integrarea, consultarea i
exploatarea datelor.

o Controlul accesului autovehiculelor.
o Gestiunea autoriza iilor depozitului ecologic.
o Integrarea careacteriz rii de eurilor.
o Gestiunea economico-financiar  (certific ri, factur ri, etc.)
o Controlul Subproduselor  sistem de cântare cu cânt rire static .
o Gestiunea vizitelor demonstrative.
o Integrarea i exploatarea datelor de calitate i a datelor de control a

instala iei(SCADAS)
o Ob inerea bilan ului masic al de eurilor tratate în centre.

Definirea materialelor

- Admisibilitatea de eurilor
- Program de caracterizare

Cânt rirea continu  la cântarele pentru produsele recuperate.-

Tipul i cantitatea produselor de recuperat

Din punct de vedere al randamentului i eficien ei este foarte important s  se
defineasc  ce produse trebuie recuperate în sta ia de sortare i separare a ambalajelor
i cantitatea acestora rela ionat  cu cantitatea intrat . Randamentul tehnic este

procentul de material recuperat dincantitatea total  intrat , iar eficien a este rela ia
între cantitatea pe tip de material intrat în instala ie i cantitatea recuperabil  din
acela i tip de material.

Materialele separate i selectate în instala ie trebuie s  fie cel pu in urm toarele:

 - Polietilen tereftalat PET.
- Polietilen  de înalt  densitate. HDPE. Poate fi important , datorit

pre ului de pia , separarea HDPE natural i HDPE color.
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- PVC.
 - Plastic folie(LDPE).
 - Alte plastice.
 - O el.
 - Aluminiu.
 - Carton pentru b uturi (Tetra pack).
 - Lemn.

În urma  stabilirii materialelor care sunt ambalaje, se vor avea în vedere prevederile
Directivei 96/62/CE pentru ambalaje i de euri de ambalaje. În orice caz este important

 se considere ambalaje, în urma cantit ii recuperate în instala ie, urm toarele:

- Sacii folosi i pentru a livra i a colecta de eurile municipale de origine
menajer . Acest tip de pungi trebuie s  fie separate în frac ia de  Plastic
Folie .

- Ambalajele industriale de plastic. Plastice mari.
- Ambalaje industriale metalice, sunt acelea care datorit  dimensiunilor lor

nu sunt comerciale.
- Ambalajele industriale din lemn. În principal pale i.
- Orice ambalaj chiar dac  nu are punctul verde.

În Spania, aceste materiale definite anterior sunt un motiv de disput ,  între
administra ie i sistemul integrat de gestiune(SIG) pentru ambalaje, deoarece sunt
considerate de c tre ace tia ca fiind ambalaje care nu se factureaz ,  i din acest motiv
este foarte important s  se defineasc  bine de la început.

Instala ia va trebui s  separe hîrtia i cartonul pentru c  acest de eu face obiectul unei
colect ri selective, dar realitatea demonstrez  c  cet eanul nu îndepline te strict
recomand rile privind separarea la sus  a materialelor.

Sticla chiar dac  este prezent  în frac ia de ambalaje nu se recomand  recuperarea ei
datorit  unor motive de siguran i s tate a angaja ilor, iar recuperarea sticlei
sparte este foarte dificil , chiar dac  ar fi folosite resurse umane, datorit  costurilor,
cantitatea care se recupereaz  este foarte mic .

Materialele care pot intra cu frac ia de ambalaje i care trebuie separate în instala ie
sunt materialele biodegradabile care sunt trimise c tre compostare. În cazul
Madridului, modelul este separarea selectiv  la surs  a hârtiei/cartonului, sticlei,
ambalajelor i resturilor. În frac ia de resturi intr  de euri provenite de la locuin e,
cum ar fi de eurile voluminoase, animalele moarte, speciale i periculoase(care trebuie

 fie colectate separat) i materia organic  care este principala component  a frac iei
de resturi. În cazul Madridului în aceast  frac ie se g sesc un 38,9 % din materialele
biodegradabile.

Eficien a unei instala ii semiautomate de separare i sortare a ambalajelor se situeaz
în jurul a 75-80% pentru frac ia de ambalaje, chiar dac  va depinde de calitatea
materialului de intrare. În cazul frac iei de resturi eficien a în recuperarea ambalajelor
scade la 25-30%
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Calitatea balo ilor

Este foarte important stabilirea unui caiet de sarcini privind condi iile de calitate
pentru materialele recuperate de la instala ia de sortare i separare a ambalajelor,
Sistemele integrate de gestiune care vor primi de eurile, vor cere o calitate minim  iar
dac  acest lucru nu se îndepline te se pot reduce veniturile acordate.

Un exemplu de fi  pentru stabilirea calit ii pentru dou  materiale precum PET i
HDPE este:

Material
recuperat

Ambalaje de PET (se admit toate culorile) provenite de la colectarea
selectiv ≥95%
(Inclusiv etichete i capace care fac parte din ambalaj).

Acest procentaj include umiditatea.

Material
Impropriu

Improprii <5% (referitor la materialul umed) cu limit  maxim  pentru
urm toarele frac ii:
- PVC (bidoane complete) <0,5%
- PVC (fragmente de bidon) =0%
- alte materiale plastice <3%
- metale <0,5%
- sticl  =0%
- alte impurit i <1%

Umiditate Umiditate <5%

Condi ii
de livrare

Ambalajele trebuie s  fie în epate
În balo i cu lungimea: 1≤ L ≤1,5 m i densitatea ≥190 kg/m3

Banda pentru legarea balo ilor: o el

Integritatea balo ilor trebuie s  se men in  pe toat  durata înc rc rii,
transportului, e.

Livrare: camion complet (minim 10 tone)
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Pentru restul materialelor care trebuie recuperate, se vor stabili condi ii
asem toare.

Reziduurile

Cantitatea de reziduuri de la fiecare proces, sortare a ambalajelor i compostare
trebuie s  aib  o limit  care trebuie specificat  în contract, i care în mod evident va fi
rela ionat  cu calitatea i cantitatea de ambalaje i materie organic , precum i cu
procentele de recuperare stabilite în contractele de exploatare.

CONDI II ECONOMICE DE EXPLOATARE

Distribuirea cheltuielilor de exploatare i între inere pentru o sta ie de sortare i
separare a ambalajelor ca cea care este descris  în acest raport, este aproximativ
urm toarea:

 COSTURI FIXE COMUNE 36,10%

COSTURI DE PERSONAL 19,34%

COSTURI DE ÎNTRE INERE 9,65%

COSTURI PENTRU CONSUMUL ELECTRIC 0,40%

COSTURI ALE COMBUSTIBILULUI 0,86%

COSTURI PENTRU SECURITATE I S TATE 0,77%
COSTURI PENTRU CONTROLUL CALIT II I
PROTEC IEI MEDIULUI 1,62%

Material solicitat

Bidoane i recipiente din HDPE provenit de la colectarea selectiv
≥90% (inclusiv etichetele i capacele care fac parte din ambalaj).

Acest procent include umiditatea.

Material Impropriu

Improprii <10% (referitor la materialul umed) cu limit  maxim
pentru urm toarele frac ii:
- ambalaje negre sau stratificate negre <0,5%
- ambalaje de alte polietilene <4%
- alte materiale plastice <3%
- metale <0,5%
- hârtie/carton i tetra pack<1%
- cauciuc silicon, spum  de polistiren sau poliuretan=0%
- alte impurit i minerale i organice <1%

Umiditate Umiditate <5%

Condi ii
 de livrare

În balo i cu lungimea: 1≤ L ≤1,5 m i densitatea ≥210 kg/m3

Band  pentru legarea balo ilor: o el
Integritatea balo ilor trebuie s  se men in  pe parcursul înc rc rii,
transportul, desc rcarea i depozitarea.

Livrarea: camion complet (minim 10 tone)
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COSTURI PENTRU COMUNICARE I PUBLICITATE 2,18%

ALTE COSTURI 1,29%
 COSTURI VARIABILE PENTRU SEPARAREA LINIEI DE
FRAC II DE AMBALAJE 18,08%

COSTURI DE PERSONAL 10,81%

COSTURI DE ÎNTRE INERE I CONSERVARE 4,77%

COSTURI CONSUMULUI DE ENERGIE ELECTRIC 2,08%

COSTURI COMBUSTIBILULUI 0,43%
COSTURI VARIABILE PENTRU COMPOSTARE LINIA
FRAC IEI DE AMBALAJE 1,01%

COSTURI DE PERSONAL 0,15%

COSTURI DE ÎNTRE INERE I CONSERVARE 0,46%

COSTURI PENTRU CONSUMUL DE ENERGIE ELECTRIC 0,32%

COSTURI CU COMBUSTIBILUL 0,09%
COSTURI VARIABILE PENTRU SEPARARE LINIA FRAC IEI
DE RESTURI 30,03%

COSTURI DE PERSONAL 19,73%

COSTURI DE ÎNTRE INERE I CONSERVARE 6,03%

COSTURI CONSUMULUI DE ENERGIE ELECTRIC 3,31%

COSTURI COMBUSTIBILULUI 0,96%
COSTURI VARIABILE PENTRU COMPOSTARE LINIA
FRAC IEI DE RESTURI 9,41%

COSTURI DE PERSONAL 2,22%

COSTURI DE ÎNTRE IENRE I CONSERVARE 3,62%

COSTURI PENTRU CONSUMUL DE ENERGIE ELECTRIC 2,24%

COSTURI CU COMBUSTIBILUL 1,32%

ALTE COSTURI FIXE DE AMORTIZARE ( EXPLOATARE ) 5,36%

UTILAJE AUXILIARE, VEHICULE I ATELIERE 4,84%

MOBILIER I DIFERITE SERVICII GENERALE 0,52%

TOTALUL  COSTURI DE EXPLOATARE 100%

Aceste valori, în special în ceea ce prive te presonalulse pot reduce dac  instala ia
lucreaz  într-un singur schimb.

Rat  lunar .-

Ratele lunare care trebuie pl tite de c tre administra ie sau organismul responsabil al
instala iei de sortare i separare a ambalajelor i compostare pot fi de dou  tipuri:
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Rata amortiz rii.- Aceast  sum  exist  doar în cazul în care investi ia a fost
realizat  de c tre întreprinderea care i-a adjudecat contractul. Se calculeaz
prin împ irea sumei investite la num rul de ani de exploatare i între inere a
inatala iei la care se adaug  capitalizarea sumei acordate sau stabilite în caietul
de sarcini administrativ realizat înaintea contractului. În mod normal se folosesc
sume care oscileaz  între 3 i 4%. Dac  se folose te metoda de dobând
compus . De exemplu pentru o investi ie de  25 milioane de eur, în 20 de ani de
exploatare i la 4% capitalizare, suma care trebuie pl tit  lunar ar fi de 151.495

/lun . Aceast  valoare este stabilit  pentru toat  perioada de exploatare.

În cazul în care investi ia ar fi fost facut  de c tre un organism care gestioneaz
instala ia, nu ar fi existat aceast  rat  pentru amortizare.

Cheltuiala de exploatare.- pentru o instala ie cu caracteristicile cei descrise, ar fi
trebuit s  existe cel pu in urm toarele rate:

- Rata pentru frac ia de ambalaje.
- Rata pentru frac ia de resturi.
- Rata pentru compostare.

Ratele pentru exploatare trebuie s  se calculeze pentru a se acoperi costurile
asociate etapei de separare i sortare i compostare, stabilind ca referin
cerin ele minim garantate de c tre organismul de gestionare al istala iei în
caietul de sarcini tehnice. Costurile vor trebui s  con in  o parte propor ional
din costurile generale care stau la baza func ion rii instala iei. Conducerea,
administrarea, conservarea i între inerea spa iilor comune i accesul, cl dirile,
împrejmuirea, cur enia i paza.

Aceste sume se pot stabili pe fiecare ton  tratat  sau pe fiecare ton
recuperat . Ultimul sistem este recomandat pentru a garanta interesul
operatorului instala iei de a asigura cele mai bune randamente ale instala iei,
pentru c  sunt venituri lunare care depind de efortul de recuperare.

Trebuie s  se solicite ca ofertele prezentate în procesul de licitare s
eviden ieze detaliat urm toarele:

- Cheltuieli cu personalul: Pentru fiecare schimb, se va indica calificarea
profesional  (muncitor necalificat, muncitor pentru între inere, electrician,
responsabil, director, etc.) i structura organizatoric  pentru fiecare
caz.Exemplu:
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Trebuie s  se diferen ieze

- Cheltuieli cu între inerea i conservarea  echipamentelor: Exemplu:

SERVICII GENERALE
Nr.PERS.Echiv.

ABSOLVENT STUDII SUPERIOARE
TEHNICE DIRECTOR 1,00
ABSOLVENT STUDII MEDII
TEHNICE EF DEP. APROVIZIONARE 1,00
OFICIAL ADMINISTRATIV EF DEP. ADMINISTRATIV 1,00
RESPONSABIL GENEAL RESPONSABIL GENERAL 2,00
RESPONSABIL RESPONSABIL 1,00
TEHNICIAN TEHNICIAN CALITATE I M.A. 1,00
AUXILIAR ADMINISTRATIV RECEP IE I VIZITE 1 ,00

SEF DEP. ADMINISTRATIV
GESTIUNEA
ADMINISTRATIV .EXPLOTATARE 1,00

VERIFICATOR CONTROLUL  ÎNTRE INERII 2,00
PERSONAL 1º ÎNTRE INERE PERSONAL 1º MECANIC 4,10
PERSONAL 1º ÎNTRE INERE PERSONAL 1º ELECTRICIAN 2,00
PERSONAL 2º ÎNTRE INERE AJUTOR ÎNTRE INERE 2,00
Muncitor necalificat pentru
cur enie / gr din

CUR ENIE, VESTIARE I
URBANIZ. 3,10

AGENT DE PAZ PAZ 5,00

RESPONSABIL DEPOZIT
CONTROLUL DEPOZITULUI I
LIVR RI 1,00
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-

- Consumuri de energie i combustibil pentru instala ie i pentru fiecare
utilaj sau element mobil.

În toate cazurile vor trebui diferen iate costurile fixe de cele variabile. La
cantit ile prezentate anterior va trebui s  se adauge cheltuielile
generale i beneficiul industrial(Profitul), care în Spania este de 13%,
respectiv 6% .

Taxele pentru exploatare vor fi exprimate în /ton i vor avea inclus i
taxa pe valoarea ad ugat  TVA.

 Ambalajele recuperate din orice frac ie de resturi va trebui s  fie trimis
operatorilor de reciclare din Sistemul Integrat de Gestiune
corespunz tor.

Compostul poate fi folosit pentru:

ASIGURAREA PENTRU DAUNELE MATERIALE ALE
INSTALA IILOR I ECOLOGICE.
ASIGURAREA DE R SPUNDERE CIVIL
ASIGURARE PENTRU PERSONALUL ADMINISTRATIV I
OPERA IONAL
ASIGURAREA VEHICULELOR
VESTIARE I ECHIPAMENT PENTRU PERSONAL
CHELTUIELI CU TELEFOANELE
CONSUMUL DE MATERIALE PENTRU BIROURI
CONSUMUL DE MATERIALE PENTRU CUR ENIE
CUR ENIA BIROURILOR I S LII PENTRU PREZENTARE A
INSTALA IEI
DERATIZAREA I DEZINFEC IA
CONSUMUL DE AP  POTABIL
CONSUMUL DE REACTIVI STA IA DE LEVIGAT
REÎNOIREA UNELETELOR DIN ATELIER
COSTUL PENTRU DEPLASAREA PERSONALULUI DIN
LOCALITATE
RENTING FURGONET  DE SERVICIU
ÎNTRE IENREA CAMIOANELOR DESCOPERITE CU MACARA
ÎNTRE IENEREA MA INII PENTRU ASPIRAT
ÎNTRE IENEREA  INSTALA IE DE SP LARE CU PRESIUNE
RIDICAT
ÎNTRE IENEREA  PLATAFORMEI DE RIDICARE
ÎNTRE IENEREA  UTILAJELOR FIXE DE CONTROL I CÂNTARE
ÎNTRE IENEREA  UTILAJELOR FIXE STA IA PENTRU LEVIGAT
ÎNTRE IENEREA  INSTALA IEI DE ÎNALT  TENSIUNE
ÎNTRE IENEREA INSTALA IEI DE STINGERE A INCENDIILOR
ÎNTRE IENEREA CONSTRUC IILOR I A SPA IILOR VERZI
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a fi vândut la pre ul pie ii. Aceast  solu ie este dificil  pentru administra ie.

a fi inclus ca un venit în estimarea cheltuielilor de exploatare, astfel se poate
reduce.

Dac  se alge cea de a doua op iune compania care va realiza exploatarea instala iei va
fi responsabil  de vânzarea materialelor recuperate din frac ia de resturi i a
compostului.

Revizuirea anual  a taxelor de exploatare

La un an de la începerea activit ii de exploatare se vor actualiza taxele.

În mod oficial, pentru actualizarea taxelor se pot folosi formule care s  cuprind ,
valoarea costului manoperei, costul energiei, pre ul combustibililor i valoarea
pre urilor pentru consumuri. Fiecare valoare se va pondera în func ie de importan a
economic  final  în oferta de achizi ionare.

Acet tip de formule genereaz  complica ii la calculul revizuirii. Astfel se recomand
folosirea unor metode mai u oare cum ar fi utilizarea exclusiv  a indicelui Pre  -
Consum care este o bun  referin  a întregii economii na ionale.

CRITERII  DE ADJUDECARE

Tehnice.-

- Procentul de ambalaje recuperate din frac ia de ambalaje.
- Procentul de ambalaje recuperate din frac ia de resturi.
- Reziduurile de la instala ie.
- Randamentului procesului de compostare.
- Planuri de ac iune i control al calit ii.
- Controlul ac iunilor ecologice. Mirosuri, levigat, etc.
- Calificarea personalului.

Economice.-

- Tax  de exploatare pentru frac ia de ambalaje.
- Tax  de explotatare pentru frac ia de resturi.
- Tax  de compostare.
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CONCEPTE CHEIE ÎN CONTROLUL I MONITORIZAREA EXPLOAT RII
STA IILOR DE SORTARE

CÂNT RIREA

Bilan ul masic în instala ie

La instala iile de sortare a ambalajelor este important s  se cunoasc :

- Cantitatea de de euri tratate pe unitate de timp(tone/an).
- Cantitatea de materiale de la ambalaje recuperate (tone pe tip de material

recuperat/an)
- Cantitatea de material rezultat trimis c tre depozitul ecologic de de euri sau

tre incinerare (tone/an)

Unitatea de timp adecvat  pentru un bilan  masic este anul, dar acest lucru nu
însemn  c  nu se va putea m sura lunar, astfel se poate urm ri evolu ia lunar .

Dac  avem în vedere evolu ia pe parcursul duratei de via  a unei instala ii putem
constata care este eficien a instala iei. Este de a teptat ca în primul an de func ionare
randamentul instala iei s  nu fie optim deoarece proiectarea proceselor necesit  o
serie de reglaje în etapa ini ial .

De asemenea trebuie avut în vedere faptul c  de eurile au o anumit  cantitate de
umiditate i c  se pot produce pierderi, prin evaporare,  pe parcursul procesului.
Aceast  informa ie trebuie avut  în vedere pentru închiderea bilan ului masic.

Din acest motiv este necesar este necesar s  se analizeze de eurile intrate, pentru a se
evalua pierderea de umiditate pe parcursul procesului.

Controlul zilnic al cânt ririlor

Una dintre informa iile de baz  pentru proiectarea unei sta ii de sortare a ambalajelor
este capacitatea de tratare , adic , cantitatea de de euri care poate fi procesat  în
instala ie într-o unitate de timp. Se exprim  în tone/or  sau tone/zi (tone/ or  *
num rul de ore de func ionare) sau prin tone/an (tone/ or  * num rul de ore de
func ionare a instala iei)

Aceast  capacitate este condi ionat  de capacitatea de alimentare a procesului, viteza
de func ionare a benzilor transportoare i num rul schimburilor de lucru.

Acest control este necesar atât pentru de eurile de ambalaje care intr  în instala ie cât
i pentru reziduurile din proces, cantitatea total i pentru fiecare material recuperat.
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Controlul s pt mânal, lunar i anual al cânt ririlor

Controlul s pt mânal ne ofer  informa ii pentru a evalua evenimentele, dac  au loc,
care pot afecta atingerea obiectivelor m surate, atât în capacitatea de tratare a
instala iilor, clasificarea pentru compostare, cît i în ceea ce prive te randamentul

teptat.

Trebuie s  se observe evolu ia pe parcursul lunilor, care va oferi informa ii cu privire la
caracterul sezonier al de eului i pentru a putea evalua rezultatele instala iei la nivel
general.

În ceea ce prive te compostarea, este mai sigur s  se evalueze cantitatea de umiditate
a de eului la intrarea în proces, umiditatea la ie irea din proces, precum i cantitatea
de ap  ad ugat , dac  s-ar cunoa te cu siguran . Acest lucru este necesar pentru a
evalua bilan ul masic a acestui proces, adic  pentru a se putea m sura valoarea
evapor rii.

Controlul stocurilor

Controlul depozitelor de materiale este un instrument de control nu doar al produc iei
ci i pentru ca monitorizarea unei rota ii ridicate s  fac  posibil  controlul elementelor
de pasiv economice ale instala iei.

CARACTERIZ RI

Rezultatele programului de caracterizare vor fi folosite pentru evaluarea
randamentului proceselor, atât pentru sortarea ambalajelor c t i pentru compostare.
Vor oferi informa ii cu privire la intrarea fiec rui material care compune de eul de
intrare i reziduurile din procese.

Rezultatele caracteriz rilor în unele etape ale procesului ne vor fueniza date privind
func ionarea acestuia pentru a se în elege i pentru a se realiza o bun  func ionare a
procesului în general.

Pe de alt  parte, rezulatele caracteriz rilor materialului recuperat ne pot ajuta s
realiz m o mai bun  evaluare a  opera iei, deoarece materialul recuperat trebuie s
aib  o cantitate mai mic  de alte materiale, dup  cum s-a explicat anterior. Un rezultat
gre it va indica erori în sortarea manual  sau nereglarea unui echipament mecanic de
separare.

CONTROLUL ÎNTRE INERII PREVENTIVE I CORECTIVE ÎN INSTALA II.

Alt tip de control care trebuie monitorizat periodic este îndeplinirea planurilor de
între inere preventiv . Acestea influien eaz  foarte mult buna func ionare a
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instala iilor, în primul rând asupra durabilit ii acestora, având o leg tur  direct  cu
valoarea rezidual  programat  în planul de amortizare.

CONTROLUL OPERA IILOR DE LA INSTALA IILE DE COMPOSTARE

În cazul unor instala ii in aer liber, sunt unii parametri de control ai opera iilor, pe
lâng  cei biochimici care se men ionaz  în paragraful urm tor, cum ar fi num rul de
afân ri pentru fiecare cordon sau stiv  de compost.

În fiecare cordon trebuie s  se controloze temperatura, umiditatea i oxigenul.
Ultimele dou  elemente sunt rela ionate cu opera ia de afânare. Dac  num rul
acestora este adecvat, se evit  condi iile anóxicas în interiorul masei de de euri,
precum i temperaturile ridicate de fermentare. Aceste situa ii sunt u or de
diagnosticat i pot fi controlate, hidratând masa materiei organice în procesul de
compostare. Dac  acest control se realizeaz  corect, se evit , într-o mare m sur ,
generarea demirosuri.

CONTROALE DE MEDIU

Atât instala iile de sortare a ambalajelor cât i instala iile de compostare au procese
auxiliare de control al mediului, cum ar fi dispozitive de epurare a levigatului  i a
aerului. Este necesar, pe lâng  m surarea cantitativ  a efluen ilor lichizi i gazo i
trata i, s  se poat  evalua eficien a acestora. Astfel este mai sigur s  se preleveze
probe înainte i dup  procesele de epurare pentru a se putea verifica buna func ionare
a acestora.

Pentru acest tip de controale trebuie luate periodic date privind consumul de ap i
energie pentru a putea stabili date de referin care s  ajute la evaluarea situa iilor de
implementare a planurilor de economisire a acestor resurse.

În cazul instala iilor de compostare , este necesar s  se incud  unele analize biochimice
pentu controlul internediar a procesului i pentru a determina rezultatul trat rii
materiei organice. Unii dintre parametrii analiza i sunt: Carbonul total, Materia
organic  total , pH, Rela ia carbon/azot, Calciu, Umiditate, Azot, Fosfor, Potasiu, Sodiu,
Metale grele, calciu, magneziu, mangan, conductivitate, granulometrie, acizi humici,
Escherichia coli, Salmonela, Clostridium perfringes.

CUR IREA INSTALA IILOR

Acesta este unul dintre controalele care trebuie s  se fac  zinic, de mai multe ori,
pentru c  în acest tip de procese industriale, datorit  faptului c  materia prim  este
de eu, se obi nuie te s  nu se aib  în vedere acest aspect, fapt care poate atrage dup
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sine nu doar un aspect neîngrijit ci i probleme de igien , mirosuri i o cre tere a
riscurilor în munc .

CONTROLUL AC IUNILOR PREVENTIVE PENTRU RISCURILE ÎN MUNC

Un aspect important la instala iile de tratare a de eurilor este controlul gradului de
îndeplinire a planurilor de prevenire a riscurilor în munc , atât prin folosirea
echipamentelor individuale de protec ie cât i în m surile generale de operare i de
între inere a echipamentelor.
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